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Undantag fran prospektskyldighet

Detta memorandum har inte granskats och godkdnts av Finansinspektionen. Memorandum
avseende nyemission ar undantaget fran prospektskyldighet enligt Lagen (1991:980) om handel
med finansiella instrument. Grunden for undantaget ar att det sammanlagda vardet av erbjudandet
av finansiella instrumentet understiger 2,5 miljoner euro under en tolvmanadersperiod.




= Teckningstiden loper fran med den 11 september 2014 till och med den 3 oktober 2014.
=  Teckningskursen ar 4,85 kronor per aktie.

= Erbjudandet omfattar 6 062 500 kronor, fordelat pa 1 250 000 aktier.

= Varderingen av Bolaget dr 8 002 500 kronor fére emissionen (”Pre-money”).

Uttalanden om framtiden och Ovriga framtida férhallanden i detta memorandum aterspeglar
styrelsens nuvarande syn avseende framtida hadndelser och finansiella utveckling. Framatriktade
uttalanden uttrycker endast de bedémningar och antaganden som styrelsen goér vid tidpunkten for
memorandumet. Dessa uttalanden &r val genomarbetade, men lasaren uppmaéarksammas pa att dessa,
sasom alla framtidsbedémningar, ar férenade med osakerhet.

| detta memorandum galler foljande definitioner om inget annat anges: med ”"Bolaget” eller ”Sealwacs”
avses Sealwacs AB med organisationsnummer 556890-8486.

Memorandumet har upprattats av styrelsen fér Sealwacs AB med anledning av nyemission och
upptagande till handel pa AktieTorget. Styrelsen fér Sealwacs AB &r ansvarig for innehallet i
memorandumet. Harmed forsakras att styrelsen vidtagit alla rimliga forsiktighetsatgarder for att
sakerstalla att uppgifterna i memorandumet, savitt styrelsen kdnner till, 6verensstimmer med faktiska
forhallanden och ingenting ar utlamnat, som skulle kunna paverka memorandumets innebdrd.
Bolagets revisorer har inte granskat information som lamnas i foreliggande memorandum.

Goteborg den 2 september 2014

Sealwacs AB

Spridning av memorandumet

Aktien ar inte foremal for handel eller ansékan ddrom i nagot annat land an Sverige. Inbjudan enligt
detta memorandum vander sig inte till personer vars deltagande forutsatter ytterligare prospekt,
registreringsatgarder eller andra atgérder an de som foljer av svensk ratt. Memorandumet far inte
distribueras i Australien, Japan, Kanada, Nya Zeeland, USA eller nagot annat land dar distributionen
eller denna inbjudan kraver ytterligare atgarder enligt foregdende mening eller strider mot regler i
sadant land. For memorandumet géller svensk ratt. Tvist med anledning av innehallet i detta
memorandum eller ddirmed sammanhéangande rattsférhallanden skall avgéras av svensk domstol
exklusivt.




Producenter av plastpdasar har sedan 1950-talet haft problem med
héga kassationskostnader till félid av undermdliga bottensvetsar.
Sealwacs utvecklar en hégteknologisk sensor som i realtid kontrollerar
bottensvetsar och ddrigenom minskar kassation vilket kraftigt
forbdttrar producenternas I6nsamhet.

e Bolaget har utvecklat en sensor i laboratoriemiljé som
framgangsrikt testats. Kapitalet fran férestGende nyemission
kommer anvdndas till att under de nérmaste 15-18 manaderna
férdigutveckla Sealwacs Sensor.

e Genom djupintervjuer med flera storre aktérer inom industrin
har Sealwacs mottagit ett stort intresse for Sealwacs Sensor.

e Sealwacs vdrderas infér emissionen till ca 8 Mkr och det dr
bolagets férhoppning att inom ndagra ar vara en ensam aktor
pd en nischad global marknad. En marknad som uppskattas till
flera 1000-tals installationer varje dr.

e |dag berdknas det finnas ca 15 000 produktionslinjer fér
tillverkning av plastpdsar pa rulle och det levereras varje dr ca
1 000 nya linjer. Ddrmed dr det rimligt att anta en potentiell
drsomsdttning pa 100 Mkr med goda marginaler, pd en
marknad som vdxer arligen med ca sex procent.

e Sealwacs organisation har en omfattande kompetens inom
innovation, entreprendrskap och internationell marknadsféring
fran tidigare uppdrag.



Emissionsvolym

Emissionen uppgar till maximalt 6 062 500
kronor férdelade pa 1 250 000 aktier.
Kvotvardet ar 0,31 kronor per aktie.

Teckningskurs
Priset ar 4,85 kronor per aktie. Courtage utgar
ej. Vardering av Bolaget ar 8 002 500 kronor
"pre-money”.

Foretradesratt
Emissionen genomfors utan foretradesratt for
befintliga aktiedgare.

Teckningstid

Anmalan om teckning kan goras fran och med
den 11 september 2014 till och med den 3
oktober 2014. Styrelsen forbehaller sig ratten
att férlanga teckningstiden.

Anmadlan

Teckning skall ske pa sarskild teckningssedel i
minst en post om 1 000 aktier, darefter i valfritt
antal aktier. Ofullstandiga eller felaktiga
teckningssedlar kan komma att lamnas utan
avseende. Vid flera inlamnade teckningssedlar
gadller den senast inlamnade.

Anmalan, som &r bindande, skall sandas till
adressen nedan. En paskriven anmalningssedel
kan dven faxas eller skannas in och sandas via
mail. Fragor besvaras pa telefon.

Aktieinvest FK AB
Emittentservice
113 89 STOCKHOLM

Telefon:08-5065 1795
Fax: 08-5065 1701
E-post: emittentservice@aktieinvest.se

Tilldelning

Vid tilldelning kommer styrelsen att efterstrava
att Sealwacs far en bred &garbas. Vid
overteckning beslutar styrelsen i Sealwacs om
tilldelning av aktier, vilket innebadr att
tilldelning kan komma att ske med farre antal

aktier an anmalan avser. Tilldelning ar inte
beroende av nar under teckningstiden
teckningssedeln lamnas.

Besked om tilldelning

Nar tilldelning faststallts skickas avraknings-
nota till dem som erhallit tilldelning, vilket
berdknas ske den 13 oktober 2014. De som ej
erhallit tilldelning far inget meddelande.

Betalning

Full betalning for tilldelade aktier skall erlaggas
kontant senast den 17 oktober 2014
(likviddagen) enligt instruktion pa
avrakningsnotan. Aktier som ej betalas i tid kan
komma att Overlatas till annan. Ersattning kan
kravas av dem som ej betalat tecknade aktier.

Leverans av aktier

Sealwacs ar anslutet till Euroclear Sweden AB:s
kontobaserade vardepapperssystem (fd VPC).
De aktier som betalats senast den 17 oktober
2014, beraknas finnas tillgdngliga pa VP-
kontona den 27 oktober 2014.

Vid registrering av aktier i depa kan
tillgangligheten senareldggas beroende pa
kommissionarens eller bankens rutiner kring
registrering.

Villkor for genomforande av emissionen
Lagsta emissionsbelopp for att fullfélja
emissionen dr 3 000 000 kronor.

Handel pa AktieTorget

Sealwacs AB har godkants av AktieTorgets
styrelse for upptagande till handel pa
AktieTorget under forutsattning att bl.a.
spridningskravet av aktien ar uppfyllt och
minimibeloppet i emissionen har emitterats. |
samband med noteringen kommer resultatet
av emissionen att offentliggbras via ett
pressmeddelande. Forsta handelsdag ar
beraknad till fredagen den 31 oktober 2014.

Handelsbeteckningen kommer att vara SEAL.
ISIN-kod for aktien ar SE0006261038.



Upphovsmannen till Sealwacs méatmetod,
Erling Svensson, var tidigare marknadschef pa
FAS Converting Machinery AB. Det ar ett
foretag som tillverkar svetsmaskiner for an-
vandning i den hogt automatiserade industrin
for tillverkning av plast-, frys- och soppasar pa
rulle. Varje dag konsumeras sadana av
miljarder manniskor runt om i varlden. Som
marknadschef fick Erling, ofta papekanden om
kvalitetsbrister i svetsprocessen och i manga ar
har han sedan, i samarbete med olika
forskningsinstitutioner, utvecklat en teknik for
att |6sa problemet.

Aven nir bara nagon enstaka procent av
produktionen &r undermalig, drabbas till-
verkarna av hoga kostnader, genom den
omfattande hantering kassationen leder till.
Vid intervju med en storre tillverkare av
plastpasar uppskattades kostnaden for kassa-
tioner till cirka tio procent av produktions-
kostnaderna, vilket har en starkt negativ
paverkan pa lonsamheten. Efter att ha
intervjuat ytterligare fyra storre aktorer inom
industrin har Sealwacs fatt bilden bekraftad. De
intervjuade experterna inom industrin har gett
entydiga svar pa fragorna om kvalitetsbrister
och lIénsamhetsproblem.

Sealwacs bildades av en grupp industrialister,
med mangarig erfarenhet fran utveckling av
startup-foretag samt hégteknologisk och inter-
nationell produkt-, affdrs- och marknads-
utveckling. Bolaget knoét Erling Svensson till sig
och forvarvade hans projekt och driver nu
utvecklingen av en produkt, Sealwacs Sensor,
for beroringsfri realtidsdvervakning av svets-
kvalitet. Overvakningen integreras i till-
verkningsprocessen och ger en varningssignal
sa fort nagon eller nagra svetsar inte uppfyller
kraven for hallfasthet och minskar darmed
kassationerna. Var forhoppning ar att Sealwacs
Sensor kommer bli standard pa alla nya
svetsanlaggningar i framtiden och aven efter-
monteras i befintliga produktionslinor.

Med detta som grund ser vi en ljus framtid for
Sealwacs. Vi genomfoér denna nyemission i
syfte att finansiera den fortsatta utvecklingen
och den planerade lanseringen av Sealwacs
Sensor. Marknadsintroduktionen av Sealwacs
Sensor kommer ske kostnadseffektivt och
primart riktas mot det fatal internationella
aktorer som levererar automatiska svets-
stationer. | nasta skede avser vi ocksa att
bearbeta de tusentals tillverkarna av plastpasar
pa rulle for att na marknaden for befintliga
svetsmaskiner.

Sa, ta vara pa mojligheten att investera i en
unik svensk uppfinning och industriprodukt
med en viarldsmarknad inom rackhall -
Sealwacs Sensor!

Slutligen vill jag daven namna att vi driver
Bolaget med stor kostnadsmedvetenhet. For
att inte dventyra den finansiella uthalligheten
arbetar vii en liten erfaren organisation och pa
ett sa kostnadseffektivt satt som mojligt.

y

Soren Sandstrom
VD for Sealwacs AB



Sealwacs AB ar ett ungt bolag, dock med en
teknik som utvecklats under langre tid och som
harror fran ett mycket tydligt kundbehov.
Produktutvecklingen har tidigare finansierats
genom privata medel och med ideella arbets-
insatser. Som en konsekvens har Bolaget en
mycket slimmad organisation och anlitar idag i
princip uteslutande externa konsulter for
punktinsatser i utvecklingen.

Bakgrund och motiv till nyemissionen

Bolaget bedémer sig idag vara mycket val
rustat vad galler teknisk kompetens, marknads-
kdnnedom och erfarenhet av att kommers-
ialisera forskningsprojekt. Flera av Bolagets
nyckelpersoner har stor kompetens och
erfarenhet fran tidigare internationella
marknadsintroduktioner. For att fa utvaxling pa
den samlade erfarenheten och kunna o©ka
takten i produktutvecklingen behdver Bolaget
kapitaliseras vilket daven utgér grunden till
forestaende nyemission.

Styrelsen for Sealwacs AB har darfor beslutat,
med stod av beslut pa bolagsstamman den 15
augusti 2014, att genomfora en publik
nyemission och darefter notera Sealwacs aktie
pa AktieTorget.

Nyemissionen riktar sig till saval privata som
institutionella investerare och kan maximalt
tillféra Bolaget 6 062 500 kronor fére
emissionskostnader. Kostnaderna i samband
med fulltecknad nyemission berdknas uppga
till ca 600 000 kr.

Att svetskvaliteten kan kontrolleras med den
teknik Bolagets ingenjorer redan utvecklat, har
dokumenterats genom tester i laboratorie-
miljo. Det kapital som tillférs Bolaget genom
nyemissionen kommer i ett forsta skede
anvandas for att vidareutveckla och validera en
seriemassig produkt. Det innebar bland annat
att testa produkten i en realistisk industriell
milj6. Bolagets ledning uppskattar tids-
atgangen for produktutvecklingen till mellan

15-18 manader med beaktan av eventuella
oforutsedda hinder. Investeringen i produkt-
utveckling ar berdknad till ca 2 500 000 kr,
vilket motsvaras av emissionens lagsta niva pa
3 000 000 kr med avdrag for emissions-
kostnader. Bolaget har dessutom ca 500 tkr i
likvida medel.

| ett andra skede avser Bolaget att marknads-
introducera produkten vilket bedoms ta i
ansprak aterstoden av det kapital som
efterfragas i foreliggande nyemission.

Rorelsekapitalforklaring

Utan nyemissionen kan Sealwacs danda fullgora
sina forpliktelser mot leverantorer eftersom
kostnadsmassan i Bolaget ar minimal. En
underkapitalisering kommer att fordrdja
produktutvecklingen, vilket senarelagger tid-
punkten da Bolaget kan marknadsintroducera
en fardig teknisk produkt.

Styrelsen bedomer att genom féreliggande
nyemission tacks kommande rorelsekapital-
behov vil under atminstone de kommande 12
manaderna, men férvantas dven racka upp mot
24 manader.

Skulle forestdende nyemission inte bli
fulltecknad kommer Bolaget tvingas att soka
alternativa finansieringslosningar eller fort-
satta med produktutvecklingen och pabdérja
marknadsintroduktionen i en langsammare
takt.

Framtida kapitalbehov

Styrelsen for Sealwacs AB bedémer att Bolaget
inte kommer att behdva forstarka rorelse-
kapitalet ytterligare under de narmaste aren
under forutsattning att nyemissionen full-
tecknas samt givet nuvarande planer pa
produktutveckling och marknadsbearbetning.
Vid en kraftig marknadsexpansion kan Bolaget
dock hamna i en situation dar vytterligare
rorelsekapital kan underlatta tillvaxten.



Sealwacs AB ar ett publikt aktiebolag och
bedriver verksamhet under denna
associationsform, vilken regleras av
aktiebolagslagen. Bolaget bildades i Sverige
under namnet Startpirmen 1008 AB och
registrerades 2012-04-18 med organisations-
nummer 556912-2459. Stiftare till Bolaget var
Bolagslagret AB.

Bolaget ska enligt den registrerade
verksamhetsbeskrivningen bedriva utveckling
och tillverkning av utrustning och mjukvara for
overvakning av tillverkningsprocesser inom
plast- och gummiindustrin samt darmed
forenlig verksamhet.

Bolaget ar Euroclear (VPC)-anslutet, vilket
innebér att det ar Euroclear Sweden AB som for
Bolagets aktiebok. Bolagets sdate ar Vastra
Gotalands lan, Goteborgs kommun.

Bolaget har aldrig varit part i nagra rattsliga for-
faranden eller skiliedomsforfaranden (inklusive

annu ej avgjorda drenden eller sadana som
Bolaget &r medveten om kan uppkomma), och
som nyligen haft eller skulle kunna fa
betydande effekter pa Bolagets finansiella
stallning eller Ilbnsamhet.

Arsredovisningar, bolagsordning och stiftelse-
urkund kan bestédllas i pappersform fran
Bolaget eller hamtas fran Bolagets hemsida.
Bolagets adress ar:

Sealwacs AB
Goteborgsvagen 74
433 63 Savedalen

Telefon: 070-6007394
E-post: info@sealwacs.se
Hemsida: www.sealwacs.se




Sealwacs AB har som affdrsidé att forse marknaden for tillverkning av bottensvetsade plastpdsar pa
rulle med ett automatiskt 6vervaknings- och kontrollsystem, som avsevdrt ékar tillverkarnas vinst-
marginal genom att vésentligt minska de omfattande kostnaderna for kassation, kvalitetssékring

och 6vervakning.

Verksamhet

Sealwacs ar ett foretag som utvecklar och avser
att marknadsintroducera sensorer for auto-
matisk svetskontroll av plastpasar. Kontrollen
sker i realtid medan produktionen fortgar.
Genom att i ett tidigt skede upptacka under-
maliga svetsfogar kan maskinoperatoren
snabbt stanna produktionen och atgarda
bristerna. Det leder i sin tur till att kostnader
for kassationer minimeras och bidrar till en
vasentligt forbattrad lonsamhet for pro-
ducenten.

Problemet med daliga svetsfogar ar sedan
lange kdnt inom industrin men en
tillfredsstallande I6sning saknas. En anledning
kan vara att den moderna industrin i allt hogre
grad fokuserar pa processforbattring istallet for
traditionell kontroll och o&vervakning. Den
kompetens som kravs for att utveckla en hogt
avancerad och  ekonomiskt  forsvarbar
kvalitetskontroll av samtliga producerade
enheter, saknas hos tillverkarna och deras
underleverantorer. Storre producenter av
plastpasar, daribland Trioplast i Smalands-
stenar, ger en samstammig syn om behovet av
en teknisk 16sning for kontroll och foljer
Bolagets produktutveckling med stort intresse.
Bolagets kallor inom industrin, som regel-
bundet besoker olika branschmassor, anger att
ingen annan aktor har visat upp en I6sning pa
problemet.

Bolaget har samlat erfarenheter och byggt upp
en teknisk kompetens sedan borjan av 2000-
talet. Bolaget har aven specifik marknads-
kompetens fran den nischade plastpas-
industrin. Dessutom finns en unik kompetens
av att kommersialisera forskningsprojekt
genom lang erfarenhet fran bl.a. olika
medicintekniska projekt.

Strategi och marknad

Sealwacs marknadsstrategi inriktas mot ett
mindre antal nischade aktorer som séljer
svetsstationer till tillverkare av plastpasar.
Genom att Bolaget djupintervjuat flera av
dessa aktorer, daribland danska Roll-o-Matic,
har Bolaget blivit val insatt i de behov som
dessa aktorer har samt vilken l6sning de
efterfragar. Genom att fokusera pa ett mindre
antal aktorer som séljer svetsanlaggningar kan
Bolaget bearbeta marknaden fran en mindre
men kvalificerad organisation. Det medfor
dven en lagre kostnadsmassa i form av I6ner
och omkostnader jamfort med om Bolaget
skulle halla en egen fullskalig saljkar.

Sealwacs vision ar att den internationella
marknaden for tillverkning av bottensvetsade
plastpasar ska efterfraga Sealwacs Sensorer i
en sadan utstrackning att produkten erbjuds pa
samtliga nya svetsanlaggningar och efter-
monteras pa flertalet befintliga produktions-
linjer.

Bolaget bedémer att ett ndarmare samarbete
med en eller ett fatal valkdnda producenter av
plastpasar kommer bidra till att snabbt fa
produkten validerad och accepterad av
marknaden. Bolaget har redan intresse fran en
storre producent om ett framtida samarbete.

Bolaget avser framst att fokusera pa
produktutveckling och marknadsfoéring.
Tillverkningen kommer primart att outsourcas
till underleverantérer. De ingaende komp-
onenterna i Bolagets tekniska l6sning ar av
standardkaraktar vilket gor effektiva upp-
handlingar mojliga. Sammansattningen av
komponenterna ar relativt enkel och kan
utforas av ett flertal underleverantorer.



Ca 1990

Bolagets grundare Erling Svensson arbetar
som marknadschef pa FAS Converting
Machinery AB, ett féretag som tillverkar
maskiner for att perforera, svetsa och rulla
upp plastpasar. FAS far ofta forfragningar
om en enkel produkt foér att under
produktion kontrollera svetskvaliteten pa
plastpasar.

2002

Mer an tio ar senare vacks aterigen tanken
hos Erling om de forfragningar som FAS
haft. Fortfarande finns ingen l6sning pa
problemet trots att behovet kvarstar.

Erling kontaktar Erik Kollberg, Prof.
Emeritus pa MC2 vid Chalmers Tekniska
Hogskola och beskriver problemet. Prof.
Kollberg tycker projektet ar intressant och
rekommenderar att kontakt tas med Harald
Merkel, Docent pa MC2 da han anses vara
mest lampad att l6sa problemet. Docent
Merkel far i uppdrag att konstruera en
teknik som kan kontrollera svetskvaliteten.
Erling bedriver utvecklingsverksamheten i
det egna bolag Kambo Skans och erhaller
ekonomiskt stod fran Almi Foretagspartner
for att gora enklare test i laboratorium.

2003

Merkel utvecklar en sensor som testas i FAS
anldggning och tydligt kan askadliggora
skillnader mellan svetsad och osvetsad
plastfilm.

2004

Kambo Skans beviljas ett villkorat
innovationslan fran Almi Foretagspartner
for att kunna vidareutveckla en mer
avancerad sensor.

Merkel konstruerar en ny prototyp som
testas bade i ren produktionslinje hos HP-
plast AB och hos Fas Converting Machinery.
Kambo Skans bestéller en prototyp for att
langtidstesta sensorn i en produktionslinje
vilket levereras i slutet av 2004.

10

2005

Under varen beslutar FAS att genomféra ett

l[angtidstest av sensorn. Under
installationen  rakar man  felkoppla
elanslutningen vilket allvarligt skadar

sensorns elektronik. Kambo Skans saknar
finansiering for att utveckla en ny prototyp
samtidigt som Docent Merkel meddelar att
han inte langre far tid over att driva
projektet pa grund av andra engagemang.

2006

Under 2006 soks flera olika kontakter for att
kunna fortsatta att driva utvecklingsarbetet.
Kambo Skans kommer i kontakt med Erik
Isberg, civilingenjor fran Chalmers som tar
over Merkels roll i projektet.

2008

Kambo Skans engagerar det statliga
forskningsinstitutet IMEGO att halla i
utvecklingsarbetet. Emellertid uppnas inte
de resultat man hoppats pa, varvid Erik
Isberg tar 6ver utvecklingsarbetet igen.
Kambo Skans beviljas ett utvecklingsbidrag
pa 400 000 kr fran NUTEK.

Kambo Skans véljer att lata patentansdkan
baserad pa Merkels arbete falla for att
istallet inrikta ett nytt patent pa den nya
teknik som Erik Isberg utvecklar.

2009

Efter genomférandet av ett antal studier
utvecklar Erik Isberg en ny sensor. Vid en
demonstration gar det aterigen att
askadliggora tydliga skillnader mellan
svetsad och osvetsad plastfilm.

2011

Projektet avbryts dd Kambo Skans saknar
kapital att driva projektet vidare. Genom
Erik Isbergs forsorg knyts kontakt med Claes
Holmberg som har gedigen erfarenhet av
att kommersialisera forskningsprojekt inom
medicinteknik.

Kambo Skans tar in en ”second opinion” av-
seende den aktuella tekniken. David Storek,



Innovationsradgivare vid Goteborgs
universitet med en PhD examen fran
University of Texas at Austin, ger ett positivt
utlatande och menar att "det definitivt ar
ett |6sbart problem”.

Claes Holmberg genomfér en omfattande
marknadsundersdkning hos saval maskin-
tillverkare som tillverkare av plastpasar for
att foérsdkra sig om att konceptet haller.
Undersokningen visar pa ett mycket stort
behov och ett seridst intresse i att investera
i den produkt som Bolaget avser att
utveckla.

uppgorelsen samtliga rattigheter till
projektet. Almi Foretagspartner ar fullt
informerade om Sealwacs planer pad att
fardigutveckla och lansera sensorn och har
inga invandningar mot att detta sker.
Sammantaget har mer dan 2 Mkr och 6ver
6 000 oavlonade arbetstimmar hittills
satsats i projektet

2013
e Soren Sandstrom, med gedigen erfarenhet

inom internationell marknadsféring och
forsaljning, rekryteras som VD till Sealwacs
AB.

2012

e Ar 2012 férvarvade Sealwacs AB projektet
fran Kambo Skans AB fér 50 000 kr. | avtalet
ingar dven en royalty om 2,5 procent av
omsattningen upp till den ackumulerade

e Stefan Wing knyts som konsult till foretaget
som tillverkare av prototyp och forserie.

2014
e StenTrolle valjsinistyrelsen och bidrar med

summan SEK 350 000. Genom trans-
aktionen blev dven Kambo Skans
huvudagare, Erling Svensson, storsta
aktiedgare i Sealwacs AB med 40 procent av
aktierna.

Som en f6ljd av transaktionen mojliggjordes
for Kambo Skans AB, att fa villkorslanet fran
Almi Foretagspartner i Jonkodping avskrivet.
Almi Foretagspartner slappte i och med
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omfattande kunskap om innovationer samt
patent och immaterialrattsligt skydd.
Verksamheten organiseras upp genom
bildandet av en projektgrupp som tacker
behoven; produktutveckling, prototyp-
framtagning, validering, patentansdkningar,
kvalitetssdkring, produktregistrering, affars-
utveckling och marknadsféring.



Vid produktion av plastpasar i andlos bana pa
rulle, “rip off” modell, gors dels en perforering
Over pasens bredd for att 1att kunna riva av fran
rullen, dels en svetsning sa att pasen far en
botten. Denna teknik anvands for alla pasar,
allt fran storsidck, sopsackar, avfallspasar,
knytpasar, osv. ner till sma pasar for
hushallsbruk t.ex. fryspasar.

Genom artionden av processforbattringar har
tillverkning av plastpasar blivit en hogt
automatiserad process.

Dagens plastpasar tillverkas normalt av
termoplasten Etenplast. En termoplast kan till
skillnad fran en héardplast smaltas ned och
omformas utan att den kemiska strukturen
forstors. Det mojliggor atervinning av redan
producerade produkter sdsom t.ex. plastpasar.

Ramaterialet utgérs av plastgranulat
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Tillverkningsmetod

Filmblasning ar en metod foér tillverkning av
plastfilmer i varierande tjocklekar. Traditionellt
ar eten- och propenplaster de vanligaste
forekommande materialen, dven om biologiskt
nedbrytbara material anvdands i Okande
utstrackning.

¢  Filmtjocklek: fran nagon hundradels mm
till ca. 0,25 mm. Vid tjockare kvaliteter
blir benamningen "Folie”.

e Mattnoggrannhet: nagot begransad
mattnoggrannhet av tjockleken.

e  Yta: oftast medelfin yta.

e  Automatiseringsgrad:
automatisk.

e  Produktionskostnad: lag

vanligtvis  hel-

Vid filmblasning smaélts plastmaterialet i en
uppvarmd cylinder. En skruv roterar och matar
fram smaltan till ett kylt munstycke i anden av
cylindern. Plastsmaltan svalnar till ett halvstelt
tillstand vid passagen av munstycket. Dar antar
materialet formen av ett rér/slang. Slangen
fors efter uppblasning till en ballongform,
vertikalt upp till tva klamvalser och vidare till en
avdrags- och upprullningsanordning.

Genom att variera:

1. Spaltéppningen i formen,

2. Mangden smalta som trycks fram

genom formen,

3. Uppblasningen av

onskad diameter,

4. Avdragshastigheten,
har man mojligheter att reglera saval
filmtjocklek  som  orienteringsgrad  av
molekylkedjorna i langd och tvarled.

"ballongen” till

Genom olika grad av orientering av
proportioner i langd och tvérled far man fram
film med olika hallfasthet, vilken anpassas for
olika anvandningsomraden.



Den smdlta plasten pressas genom ett munstycke
och bldses upp likt en ballong till 6nskad diameter
samtidigt som den avkyls. PG bilden sker
tillverkning av svarta sopsdckar.

Beroende av de egenskaper som onskas kan
olika tillsatser anvandas for att t.ex. minska
risken for att plasten klibbar ihop, fa en lenare
yta eller skydda plasten fran ultraviolett
stralning.

Plastpasarna tillverkas slutligen genom att den
tillplattade plastslangen matas in i en
konverteringsmaskin, i vilken botten svetsas
och plastfilmen perforeras efter 6nskad langd.

I s.k. knytpasar/fruktpasar stansas handtag ut.
| ett sista steg rullas plastpasarna upp pa rulle
och emballeras.
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Plastfilmen svetsas och perforeras till pdsar och
rullas upp pa rulle

Atervinning av spill

En naturlig del av tillverkningen &r att atervinna
spill  fran produktionen. Spillet kommer
framforallt fran bortskurna rester vid uppstart
och felaktigt material som regranuleras till nytt
rdmaterial. Regranuleringen sker genom att
materialet finférdelas i en kvarn och smalts ned
till en massa som filtreras i reningssyfte. Nar
massan stelnat skars materialet upp och torkas.

Atervunnet spillmaterial i granulatform



i Valsning
| Avkylning | o

Upprullning
Bottensvetsning ==

Granulat

A4

DDPDP Extruder 2IIIPD

Munstycke ’

Principskiss 6ver tillverkning av plastpdsar pa rulle
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Tillverkning av plastpasar har sedan 1950-talet
utvecklats till att bli en hogautomatiserad
industri. Det ar en utveckling som skett inom all
verkstadsindustri och dar fokus ligger pa att
"bygga bort” kvalitetsproblem genom kon-
tinuerlig processforbattring. Pa sa satt har t.ex.
bilindustrin rationaliserats varje ar under de
senaste 50 ar och idéer fran bilindustrin ha
spridit sig till praktiskt taget all verkstads-
teknisk verksamhet.

Ur  finansiell synvinkel kdannetecknas
plastpasindustrin av mycket laga vinst-
marginaler, normalt kring nagra enstaka
procent vilket har foranlett att industrin under
lang tid har efterstravat att rationalisera till-
verkningsprocessen. En hog automatiserings-
grad innebar att det fysiska flodet sker mycket
snabbt. Ofta kan en maskinoperatoér ansvara
for uppat sju produktionslinjer samtidigt.

Produktionen av plastfilm paverkas av en rad
faktorer sasom matningshastighet, smalt-
temperatur, omgivningstemperatur i lokalen,
materialkvalitet och tjocklek. Vissa faktorer ar
svara att mata och paverka. Granulatet kan
t.ex. i olika utstrackning absorbera vatten vilket
paverkar tillverkningsprocessen. Ovanstaende
faktorer paverkar dven kvaliteten hos svets-
fogen i plastpasar. Dartill kan mekaniska
forandringar i svetsstationen uppsta genom
slitage eller skada vilket kan medféra att
svetsfogen dandras med en férsamrad svetsfog
som foljd.
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Plastpdsar av undermdlig kvalitet samlas upp
och regranuleras

Som tidigare namnts har industrin traditionellt
arbetat med att kontinuerligt forbattra
processerna i produktionen. Vid avvikelser fran
onskad kvalitet har arbetsledningen fort
avvikelserapporter och forsokt atgarda
problemen genom justerande atgarder i
produktionen. Industrin har med andra ord
forsokt att sianka felmarginalen, dvs. minska
andelen av undermaliga produkter i foér-
hallande till den totala tillverkade kvantiteten.

Daremot har industrin saknat en teknisk
I6sning for att oOvervaka och kontrollera
kvaliteten av svetsfogar i realtid, dvs. I6pande
under tillverkningens gang. Istallet sker
normalt kontrollen genom att maskin-
operatoéren pa stickprovsbasis blaser upp en
plastpase och déarefter pressar ihop pasen tills
den brister. Maskinoperatérens kansla for
svetsfogens kvalitet i forhallande till tryck pa
pasen avgér om den haller 6nskad kvalitet.
Stickproven sker oftast med nagon timmes
intervall. Detta satt att kontrollera svetsfogens
kvalitet ter sig ndrmast uraldrig i forhallande till
den i 6vrigt hogautomatiserade tillverkningen.
For denna del av tillverkningsprocessen har
dock industrin inte hittat nagon battre teknisk
I6sning trots idoga forsdk under lang tid.



Operatéren pressar ihop en uppbldst plastpdse
for att testa svetsfogen.

Da maskinoperatoren funnit brister i kvaliteten
stoppas produktionslinjen och sokning pa-
borjas efter var i produktionskedjan kvaliteten
forst forsamrades. Har operatéren synnerligen
otur kan kvaliteten brustit bara nagra minuter
efter den senaste kontrollen vilket innebar att
operatoren tvingas bryta upp emballage och
testa plastpasar for narmare en timmes
produktion bakat i tiden. Nar felet som orsakat
kvalitetsforsamringen hittats atgdrdas detta.
Ovriga produktionslinjer fortgadr dock, om &n
utan direkt overvakning fran operatéren som
varit upptagen med felsokning. Darmed finns
en uppenbar risk for att brister i Ovriga
produktionslinjer kunnat fortga under den tid
som felsékningen pagatt.

Den manuella och tidskravande kontrollen och
utrangeringen pa grund av undermaliga
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svetsfogar ar den huvudsakliga anledningen till
att producenternas kostnader foér kassationer
dr betydande. Redan vid laga nivaer av
kassationer uppstar en hog kostnad bl.a. till
foljd av maskintid som gatt forlorad nar felaktig
produkt tillverkats, operatorstid, material som
behover regranuleras och forstért emballage.
Vid intervjuer med bl.a. smalandska Trioplast
uppskattas kostnaderna for kassationer till ca
tio procent av den totala produktions-
kostnaden, trots att de fysiska kassationerna
endast ar nagon enstaka procent. Ett
forhallande som uppges vara normalt vid
produktioner av plastpasar pa rulle och som
over tid accepterats av industrin. For en
lagmarginalprodukt dr det uppenbart att nivan
pa kassationer har en mycket stor paverkan pa
produktens I6nsamhet.

Eftersom att operatéren manuellt maste ga
tillbaka i produktionskedjan och soka efter
produkter med bristande kvalitet finns en klar
risk att inte samtliga brister identifieras.
Darmed riskerar producenten att utover den
finansiella aspekten dven drabbas av “badwill”
i de fall undermaliga produkter dnda skickas ut
till kunder, vilket i forlangningen kan leda till
kundforluster.

N&r pasar producerade med ny ravara maste
skrotas pga. dalig svetsfog atervinns dessa
genom regranulering. Da minskar material-
vardet med upp till 50 % och anvands som regel
bara till att producera sopsackar som ar en
lagprisvara.



Sealwacs sensor bygger egentligen pa ett
tankesatt som idag Overgivits inom modern
verkstadsindustri, att kontrollera och 6vervaka
produktionen. Det kan vara en anledning till att
industrin dnnu inte hittat en 16sning pa
problemet.

Att 6vervaka produktionen pa ett sadant satt
att 100 procent av produkterna kvalitet-
kontrolleras, forekommer i stort sett inte inom
industrin. Darigenom saknas bland tillverkare
av plastpasar pa rulle och hos deras under-
leverantorer, den ingenjérsmassiga kompetens
som kravs for att utveckla hogteknologiska
overvakningssystem. Den unikt héga ingenjors-
massiga kompetens Sealwacs férfogar 6ver ar i
sjalva verket mycket sallsynt, men pa samma
gang helt nédvandig for att kunna utveckla ett
kontrollsystem som kontrollerar samtliga
producerade enheter pa ett sitt som &r
ekonomiskt forsvarbart. Nastan samtliga
alternativa metoder for hundraprocentig
kvalitetskontroll, skulle medféra sa hoga
kostnader att de inte skulle vara I6nsamma.

Sealwacs teknik erbjuder daremot en
synnerligen  kostnadseffektiv 16sning pa
problemet.

Utifran de samtal Bolagets styrelse fort med
storre aktorer inom industrin finns en stor
efterfrdgan av en automatisk svetskontroll.
Dessa samtal starker styrelsens syn pa att det
finns mycket goda avsattningar for Sealwacs
Sensor. Dessutom har bolagets undersokningar
sa sent som under det senaste kvartalet
bekraftat att det dnnu idag saknas alternativa
metoder som adresserar problemet pa
liknande satt.

Sealwacs tekniska l6sning

Den sensor som Sealwacs avser att
kommersialisera baseras pa mycket avancerad
elektroteknik. | samarbete med Kambo skans,
forskare vid Chalmers Tekniska Hogskola och
Erik Isberg har en fungerande sensor utvecklats
och testats i laboratoriemiljo. | dessa tester har
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man tydligt kunna visa pa skillnaden mellan en
fungerande och en bristfallig svetsfog.

Ndasta steg ar att vidareutveckla och validera en
seriemadssig prototyp. Vidareutvecklingen av
sensorn syftar till att optimera den med
avseende tillforlitlighet och snabbhet samt att
anpassa den till att fungera i en industriell
miljo, med de pafrestningar som en sadan miljo
innebar.

Sealwacs planerar att under de ndrmaste 15-18

manaderna fardigutveckla en seriemassig
sensor med tillhérande mjukvara for
kommunikation med plastpastillverkarnas

styrsystem. Sensorn kommer under denna tid
dven att testas i laboratorium och valideras i
realistisk produktionsmiljo. Bolaget har redan
fatt klartecken fran en storre tillverkare av
plastpasar att testa sensorn i en av deras
produktionslinjer. Den totala kostnaden for
dessa utvecklingssteg beraknas till ca 2,5 Mkr.

Sealwacs sensor ar tankt att monteras langs
produktionslinjen for att i realtid Overvaka
kvaliteten pa svetsfogarna. Vid en undermalig
kvalitet, vilket bestams med hjilp av
troskelvarden som plastpastillverkaren anger,
utldses ett larm som varskor operatéren. Det
medfor att utredningsarbetet minimeras och
att operatoren direkt kan vidta atgarder for att
aterstalla kvaliteten pa svetsfogen, t.ex. genom
en kalibrering av svetsstationen.

Det &r idag tankt att sitta tva sensorer langs
varje produktionslinje, en pa vardera sidan av
plastfilmen. Sensorn kommer i hog
utstrackning vara uppbyggd av standard-
komponenter och monteras i ett enkelt men
robust skal som klarar pafrestande industri-
miljoer. Bolaget avser att lagga ut monteringen
pa underleverantorer och primért fokusera pa
teknisk utveckling och marknadsbearbetning.



Patent och immaterialrattsligt skydd
Sealwacs kommer att anstka om patent for sin
tekniska l6sning pa svetsproblematiken. For att
halla nere bolagets kostnader och undvika
informationsspridning har bolaget valt att
avvakta med att ldmna in patentansdkan till
dess att man i produktutvecklingen fattat vissa
avgoérande beslut som paverkar patent-
ansokans utformning. For vissa funktioner finns
flera alternativa teknikval och den fortsatta
utvecklingen kommer att utréna vilka val som
ar de mest optimala.

Att ansdka om patent ar en process med flera
strategiska Overvdaganden och bolaget be-
domer sig ha en mycket god kompetens inom
omradet. Flera av styrelsens medlemmar har
inom ramarna for andra uppdrag hanterat
patentansodkningar tidigare. Det &ar bolagets
bedomning att det inte kommer att vara ett
problem att fa patent under forutsattning att
den tekniska l6sningen ar tillrdckligt val
definierad.
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Pa den globala marknaden finns idag flera
tusen producenter av plastpasar. De mindre
aktorerna har en eller ett par produktionslinjer
medan de allra stérsta producenterna har 6ver
100 produktionslinjer. Denna marknad ar med
andra ord synnerligen fragmenterad.

Sealwacs strategi ar emellertid att fokusera pa
ett fatal storre leverantdrer av svetsstationer
till plastpasindustrin. Dessa aterfinns fram-
forallt i Europa, USA och Kina. Genom att
inrikta marknadsbearbetningen pa ett mindre
antal aktorer hogre upp i producentkedjan kan
Sealwacs halla en mindre men kvalificerad
sdljorganisation och istdllet dra nytta av den
organisation som dessa globala leverantorer
redan byggt upp.

Priset pa Sealwacs Sensor ar idag inte faststalld
utan kommer att marknadsprissattas i produkt-
utvecklingens slutskede och efter noggranna
efterforskningar betraffande marknadens pris-
kdnslighet. Kostnaden for sensorn kommer
dock i forhallande till den investering som en
produktionslinje utgdr, vara relativt blygsam.
Enligt indikativa kalkyler blir den endast nagon

JCMD > . ﬂ';dﬁ
llu'meq-!imu{p0 f

USA: CMD, Hudson-Sharp 9] J
Europa: FAS (SVE), Coemter (SPA), Roll-o-Matic (DAN), LEMO (TYS),
GUNTER (TYS), ELBA (ITA), Mobert (ITA)

enstaka procent av den totala
investeringskostnaden.

Enligt styrelsens berdkningar finns for nar-
varande cirka 15 000 produktionslinjer for
tillverkning av plastpasar pa rulle och det
levereras arligen i storleksordning 1 000 nya
linjer. Marknaden férvantas vaxa med ca sex
procent per ar.

Mot bakgrund av dagens marknadsbehov ar
det bolagets forhoppning att Sealwacs Sensor
inom nagra ar kommer att vara standard pa en
stor del av de svetsstationer som saljs i
samband med installation av nya produktions-
linjer. Utdver det kommer |6pande manga av
de befintliga produktionslinjerna att upp-
graderas for att darigenom minska forlusterna
och o©ka Ionsamheten for tillverkarna av
plastpasar. Med hansyn taget till férvantade
livslangder fér den typ av teknologi som
sensorn innehaller, kommer den beho6va
ersattas ungefar vart sjatte ar.

-

Bumron @ HEMINGSTONE

Asien: Lung Meng (TAI), Hemingstone (TAI)



Strategi

Sealwacs stravar efter att halla en mycket
slimmad organisation och att i hog grad anlita
narstaende konsulter fér specifika moment i
produktutvecklingen. Bolaget har historiskt
drivits med mycket knappa finansiella resurser
och genom oavldnade arbetsinsatser.

Bolaget har valt en marknadsstrategi som
fokuserar pa ett fatal storre globala
leverantorer av svetsstationer for tillverkning
av plastpasar. Att rikta sig mot den mycket
fragmentariska marknaden av producenter av
plastpasar skulle istdllet innebdra en
omfattande global forsaljningsorganisation.

Sealwacs kommer att efterstrdva ett néra
samarbete med en storre producent av
plastpasar for att sdkerstdlla att produkten
valideras i en autentisk industriell miljé och for
att fa relevant feedback. Bolaget har redan idag
mott ett stort intresse fran en stor producent
om att inleda ett sddant samarbete.

Bolagets avsikt ar att primart arbeta med
produktutveckling och marknadsbearbetning
och inte sjalva producera sensorer. Istédllet
kommer monteringen att utféras av under-
leverantorer. Bolaget kommer att efterstrava
en hog grad av standardkomponenter i
sensorerna.

En mycket vasentlig del av Bolagets strategi har
varit att knyta nyckelkompetens till Bolaget
genom deldgarskap som incitament. Bolaget
har idag en mycket omfattande samlad
erfarenhet av att kommersialisera forsknings-
projekt, innovation, internationell marknads-
foring och forsaljning samt patent. Dartill har
Bolaget specifik marknadskompetens inom den
mycket nischade marknaden for svetsstationer
till plastpasindustrin.
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Finansiella mal

Bolagets kortsiktiga finansiella malsattning &r
att, med hjilp av de medel som forvantas
inflyta fran foreliggande nyemission, utveckla
en fardig kommersiell produkt och att
marknadsintroducera produkten pa en global
marknad. Produktvecklingen forvantas ta i
ansprak ca 2,5 Mkr medan marknads-
lanseringen berdknas till ca 3 Mkr. Bolaget
kommer i det inledande skedet att helt
fokusera pa produktutveckling.

Bolaget langsiktiga finansiella malsattning ar i
hog utstrackning beroende av vald prisstrategi
vilket i sin tur kommer att baseras pa aktuella
marknadsforutsattningar vid tidpunkten for
produktens fardigstallande. Emellertid ar det
Bolagets intention att produkten ska medfora
en mycket god |6nsamhet for alla parter:
Sealwacs, tillverkare av svetsstationer samt
producenter av plastpasar.

Utifran de antaganden om Sealwacs marknad
som tidigare beskrivits dr det rimligt att anta en
potentiell arsomséattning pa 100 Mkr med goda
marginaler, pa en marknad som vaxer med
cirka sex procent per ar.

Bolagets avsikt ar att verksamheten ska vara
kassaflodespositiv ett ar efter produktens
marknadsintroduktion.  Produktutvecklingen
forvantas till ca 15-18 manader vid beaktan av
ev. oférutsedda hinder.

Utdelningspolicy

Bolaget har under tidigare ar inte ldmnat nagon
utdelning till aktiedgarna. Framtida utdelnings-
policy bestams da  kassaflodet fran
verksamheten &ar positivt och Bolaget har
resurser att ldmna utdelning till dgarna.



Claes Holmberg, f. 1954, Styrelseordférande

Civilingenjor i teknisk fysik och doktor i teoretisk fysik vid Chalmers
Tekniska Hogskola, 1986. Claes har i mer dn 25 ar arbetat som
entreprenor och drivit innovationsféretag som tagit sig fran tidig fas
till en internationell marknad. Sedan 2011 &ar Claes VD i Emotra AB,
noterat pa AktieTorget. Claes har tidigare bland annat varit VD i
Biolight AB (2003-2011) och i i MediTeam AB/Biolin AB (1996-2003),
samt Forsknings- och utvecklingschef och vice VD i Nobel Biocare AB
(1986-1995).

Aktieinnehav: 234 900 aktier

Erling Svensson, f. 1945, Styrelseledamot

Erling grundade och drev Kambo Skans AB dar den verksamhet som
Sealwacs baseras pa startade i borjan av 2000-talet. Erling har tidigare
varit marknadschef i FAS Converting Machinery AB (1988-1990) som
tillverkar svetsstationer for plastpasar. Erling har dven drivit det egna
foretaget Fleron Automation AB (1990-2000)

Aktieinnehav: 469 700 aktier

Lennart Carlsson, f. 1955, Styrelseledamot

Civilingenjor inom elektroteknik fran Chalmers Tekniska Hogskola.
Lennart har lang erfarenhet av teknisk utveckling och &r idag verksam
i det egna foretaget Carlsson TL Medical AB. Lennart har tidigare
bland annat varit utvecklingschef och VD i Osspol AB (2004-2013),
utvecklingschef i Mediteam AB/Biolin AB (1997-2003) och
utvecklingschef i Nobel Biocare AB (1987-1997).

Aktieinnehav: 234 900 aktier
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Sten Trolle, f. 1942, Styrelseledamot

Civilingenjor inom elektronik fran Kungliga Tekniska Hogskolan. Sten
har mycket lang erfarenhet av att arbeta i ledande befattningar och
kommersialisering av innovationer. Sten ar idag VD i Medscienta AB
samt verksam i det egna foretaget Solaris Nova AB. Sten har tidigare
bland annat varit ordférande i Taurus Energy (2007-2009),
ordférande i WntResearch (2008-2009), VD i Forskarpatent (1999-
2009), ordférande i Aktiespararnas riksforbund (1997-2007),
ledamot i Patentverket, ledamot i Nutek, ordférande i Svenska
Uppfinnareféreningen och grundare av Uppfinnarkollegiet.
Aktieinnehav: Inga aktier

Roy Jonebrant, f. 1956, Styrelseledamot

Roy &r idag vice VD/CFO i Pilum AB (publ.) och har mangarig
erfarenhet som CFO i ett antal svenska utvecklingsféretag sasom
MediTeam AB, Biolin AB och Biolight AB samt som ekonomikonsult
i egen verksamhet.

Aktieinnehav: 65 300 aktier

Styrelsens ledamoter nas pa Sealwacs kontorsadress som ar: Goteborgsvagen 74, 433 63 Savedalen
eller pa e-post: info@sealwacs.se
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Soren Sandstrom, f. 1955, VD

Utbildning fran Tekniska hogskolan i Linképing inom industriell
ekonomi, med inriktning mot internationell marknadsféring. Séren
har lang operativ erfarenhet av internationell forsaljning och
bedriver idag konsultverksamhet inom marknadsféring och export
i egen regi. Soren har tidigare arbetat med inkop, affarsutveckling
och forsaljning i Tradex AB (1999-2009) och var bl.a. stationerad i
Kina och USA. Soéren har &ven arbetat med forséljning,
marknadsforing och export i olika chefspositioner inom ABB-
koncernen (1981-1988 och 1992-1999).

Aktieinnehav: 120 000 aktier.

Erik Isberg, f. 1957, Produktutvecklare

Civilingenjor inom elektronik fran Chalmers Tekniska Hogskola. Erik
har under 30 ars tid bedrivit konsultverksamhet och utfort
avancerade utvecklingsuppdrag at en rad svenska foretag. Ett urval
av uppdragsgivare ar Nobel Biocare, Micropos Medical, Biolin,
Karolinska Universitetssjukhuset, Tandldakarhoégskolan i Huddinge,
Teleca Systems, SIGMA Systems, St. Gorans Sjukhus, Fingerprint
Cards och SAAB Dynamics.

Aktieinnehav: 234 900 aktier.

Fullstandig forteckning 6ver styrelsens och VD:s bolagsengagemang aterfinns i memorandumets

avslutande avsnitt.

Thomas Nilsson, huvudansvarig revisor, auktoriserad revisor verksam hos EY
Marcus Hellsten, revisorssuppleant, auktoriserad revisor verksam hos EY

Ernst & Young AB
Odinsgatan 13
41103 GOTEBORG
Tel 031-63 77 69
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Antal anstallda

Sealwacs har idag inga anstdllda i Bolaget.
Styrelsen har istdllet efterstravat att knyta
kompetens till verksamheten genom del-
agarskap.

Styrelsens arbetsformer

Styrelsen viéljs pa ordinarie arsstamma for ett
ar i taget. Nuvarande styrelse bestar av fem
ledamoter: Claes Holmberg, Erling Svensson,
Lennart Carlsson, Roy Jonebrant och Sten
Trolle. Av dessa ar Sten Trolle oberoende. Claes
Holmberg ar styrelsens ordférande.

Sedan verksamhetens start har styrelsen
utgjorts av Claes Holmberg, Erling Svensson,
Lennart Carlsson, Roy Jonebrant, Christer
Danielsson och Erik Isberg. Sten Trolle valdes in
i styrelsen pa arsstimman i maj 2014.

Under kommande verksamhetsar planerar
styrelsen att ha ca sex protokollférda
sammantraden. Vid motena kommer bland
annat budget, affarsplaner, bokslut,
investeringar, finansiering, personal samt
avtalsfragor att behandlas.

Uppforandekoden

Bolaget tillampar inte Svensk Kod for
Bolagsstyrning da Bolagets aktie inte handlas
pa s.k. reglerad marknad. Darav foéljer att
Bolaget inte har nagon valberedning eller
kommitté for att behandla revisions- och
ersattningsfragor. Dessa fragor handlaggs av
styrelsen.

L6n och ersattningar

Under tidigare verksamhetsar har inga loner
eller ersattningar utgatt till ledning och
styrelse. Pa arsstdmman 2014 beslutades att
Sten Trolle ska erhalla ett arligt arvode om
40 000 kr.

Bolagets VD, Soren Sandstrom, anlitas pa
konsultbasis och kommer efter genomférd
nyemission och notering pa AktieTorget att
erhalla en manatlig ersattning om 10 000 kr.
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Bolaget och VD har 6msesidig ratt att sdga upp
konsultavtalet med tre manaders varsel. Inga
andra formaner ar avtalade. Efter avslutat
uppdrag utgar ingen ersattning till varken
styrelseledamoter eller VD.

Transaktioner med narstaende

Sedan 2012 finns ett narstaendelan pa 20 000
kr som kommer att regleras under hdsten
2014. Nagra andra transaktioner med
narstdende férutom I6ner, ersattningar och
ovrigt som redovisas inom detta avsnitt
foreligger inte.

Viktiga avtal

Bolaget ingick i sambandet med forvarvet av
rattigheterna till sensorn ett royaltyavtal som
ger Kambo Skans AB ratt till 2,5 procent av
omsattningen till dess att den totala
ackumulerade ersattningen uppgar till 350 000
kr. Darefter utgdr ingen ersattning. Kambo
Skans AB &dgs av styrelseledamoten Erling
Svensson och ersattningen avser del av
nedlagda kostnader for utvecklingsarbetet.

Sealwacs har tecknat ett konsultavtal med IK
Elektronik Handelsbolag ("IKE™), ett
konsultbolag tillhérande Erik Isberg, en av
Sealwacs huvudagare. Enligt avtalet ska
IKE/Erik Isberg mot marknadsmadssig ersattning
utveckla Sealwacs Sensor till en
lanseringsfardig produkt. All kunskap och
samtliga uppfinningar, patenterbara eller ej,
som framkommer som ett resultat av IKE:s/Erik
Isbergs arbete tillfaller Sealwacs.

Patent- och immaterialrattsligt skydd
Sealwacs har idag inga patent gillande den
teknik som avses att anvandas i Bolagets
produkter. Bolaget avser dock att sa snart det
ar praktiskt mojligt ansdka om immaterial-
rattsligt  skydd. Patentfragor ar hogt
prioriterade pa styrelsens dagordning och
styrelsen har omfattande kompetens inom
omradet.



Tvister

Bolaget har aldrig varit inblandat i nagra

rattsliga  forfaranden
forfaranden.

eller

skiljedoms-

Potentiella intressekonflikter

Ingen av styrelseledamoterna eller ledande
befattningshavare har, utover vad som namnts
inom detta avsnitt, nagra potentiella
intressekonflikter med Sealwacs.

: N‘

r
Konceptbilder av Sealwacs Sensor
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Den finansiella information som aterges nedan ar i huvudsak hamtat ur Sealwacs AB:s arsredovisningar
for aren 2012 och 2013. Kassaflédesanalyserna dr sammanstéllda i efterhand med uppgifter fran
arsredovisningarna. Bolaget har for dessa ar inte omfattats av revisionsplikt varvid inga
revisionsrapporter upprattats. Informationen som avser delarsbokslutet per den 31 juli 2014 &r
Oversiktligt granskad av revisor och ar sammanstalld enligt samma principer som foér helarsboksluten
2012 och 2013. Informationen ar en del av memorandumet som helhet och skall saledes lasas
tillsammans med 6vrig information i memorandumet. Arsredovisningarna ar upprattade enligt
Arsredovisningslagen och Bokféringsnamndens allmanna rad forutom BFNAR 2008:1 Arsredovisning i
mindre aktiebolag (K2-reglerna).

Resultatrakningar

2014 2013 2012
Alla belopp i kr 7 man 12 man 10 man
Nettoomsattning - - -
Ovriga externa kostnader -9 699 -1250 -6 068
Rorelseresultat -9 699 -1250 -6 068
Resultat fran finansiella poster - - -
Resultat efter finansiella poster -9 699 -1 250 -6 068
Resultat fore skatt -9 699 -1250 -6 068
Arets resultat -9 699 -1 250 -6 068

26



Balansrakningar

Alla belopp i kr 2014-07-31 2013-12-31 2012-12-31
Anldggningstillgangar

Immateriella anldggningstillgangar 2 050000 50 000 50 000
S:a anlaggningstillgangar 2 050 000 50 000 50 000
Omesdttningstillgangar

Ovriga fordringar 86 - -
Kassa och bank 503 437 112722 13972
S:a omsattningstillgangar 503 523 112722 13972
Summa tillgangar 2553523 162 722 63972
Eget kapital

Aktiekapital 165 000 50 000 50 000
Nyemission under registrering 346 500 100 000 -
Uppskrivningsfond 1653500 - -
Fritt eget kapital 368 523 -7 278 -6 068
S:a eget kapital 2533523 142722 43932
Skulder

Kortfristiga skulder 20 000 20 000 20 000
S:a skulder 20000 20 000 20 000
Summa eget kapital och skulder 2553523 162 722 63 932
Stillda sakerheter 2014-07-31 2013-12-31 2012-12-31
Panter och sakerheter fér egna skulder Inga Inga Inga
Ansvarsforbindelser

Ansvarsforbindelser Inga Inga Inga
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Kassaflodesanalyser

2014 2013 2012
Alla belopp i kr 7 man 12 man 10 man
Den I6pande verksamheten
Resultat efter finansiella poster -9 699 -1 250 -6 028
Kassaflode fran den I6pande verksamheten fore
férandringar av rorelsekapital -9 699 -1 250 -6 028
Kassaflde fran férdndringar i rérelsekapital -86 - -
Kassaflode fran den I6pande verksamheten -9785 -1250 -6 028
Investeringsverksamheten
Forvarv avimmateriella anlaggningstillgangar - - -50 000
Kassaflode fran investeringsverksamheten - - -50 000
Finansieringsverksamheten
Nyemission 400 500 100 000 50 000
Upptagna lan - - 20000
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 400 500 100 000 70 000
Arets kassaflode 390 715 98 750 13 972
Likvida medel vid arets borjan 112 722 13972 -
Likvida medel vid arets slut 503 437 112 722 13972
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Nyckeltal

2014 2013 2012
Alla belopp i kr 7 man 12 man 10 man
Nettoomsattning - - -
Omsattningstillvaxt (%) - - -
Rorelsekostnader 9699 1250 6 068
Rorelseresultat -9 699 -1250 -6 068
Resultat fore skatt -9 699 -1 250 -6 068
Rorelsemarginal (%) Neg Neg Neg
Immateriella tillgangar 2 050 000 50 000 50 000
Likvida medel 505 244 112 722 13972
Justerat eget kapital 2533523 142 722 43932
Kortfristiga skulder 20 000 20 000 20 000
Soliditet (%) 99% 88% 69%
Balansomslutning 2555330 162 722 63972
Kassalikviditet (%) 2526% 564% 70%

Utdelning
Medelantal anstallda (st)

Nyckeltalsdefinitioner
Rorelsemarginal
Kassalikviditet
Soliditet

Justerat eget kapital

Allmant om resultatutvecklingen

Sealwacs grundades 2012 och avser att under
de ndrmaste tva aren utveckla en teknisk
produkt for en global marknad. Féljaktligen har
Bolaget dannu inga intdkter.

Bolaget har hittills efterstravat att halla nere
kostnadsmassan i Bolaget och har i hog
utstrackning anlitat personer som knutits till
verksamheten genom deldgarskap snarare an
genom konsultarvoden. Dock uppstar anda
vissa mindre forvaltningskostnader sasom t.ex.
andringsavgifter till Bolagsverket och rese-
kostnader. Bolaget har under aren inte haft
nagra anstdllda och ingen ersdttning har
tidigare utgatt till Bolagets styrelse.
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Rorelseresultat / nettoomsattning

Omsiéttningstillgangar exkl. varulager / kortfristiga skulder
Justerat eget kapital / balansomslutning

Eget kapital + 78% av obeskattade reserver

Bolagsstamman har tagit beslut om att Sten
Trolle, sdsom oberoende styrelseledamot utan
dgarintresse i bolaget, ska arvoderas 40 000 kr
for ett ar med utbetalning om 20 000 kr under
oktober 2014 och resterande 20 000 kr efter
arsstamman 2015.

Bolagets rorelsekostnader for 2012 och 2013
uppgick till 6 028 kr resp. 1 250 kr vilket dven
utgor Bolagets rorelseresultat.

Avkastning pa eget och totalt kapital

Bolagets avkastning pa eget saval som pa totalt
kapital har varit negativ under de redovisade
aren.



Investeringar

Utvecklingen av en sensor har tidigare bedrivits
av Kambo Skans AB. Under de senaste tio aren
har verksamhet huvudsakligen finansierats
med egna medel, fran Kambo Skans Ovriga
verksamhet. Delar av utvecklingen har
finansierats genom bidrag fran Nutek (336 tkr),
Fas Converting AB (112 tkr) och |an fran Almi
Foretagspartner i Jonkdping (360 tkr). Kambo
skans agare, Erling Svensson, har aven stallt ut
privata lan om 350 tkr for sensorns utveckling.
Sammantaget uppskattas investeringar i
produktens tidiga fas till ca 2 Mkr. Utdver
nedlagda kostnader har utvecklingen mojlig-
gjorts genom ca 5 000 timmars oavlonade
arbetsinsatser fran Kambo Skans dgare men
dven omfattande arbetsinsatser fran Sealwacs
ovriga styrelse, vilka uppskattas till mer an
2 000 timmar.

Ar 2012 forvarvade Sealwacs AB rattigheten till
projektet fran Kambo Skans AB for 50 000 kr
med ett royaltytillage om 2,5 % av
omsattningen upp till en ackumulerad
ersattning om 350 000 kr. Darutover blev Erling
Svensson huvudagare, med 40 % av aktierna, i
Sealwacs AB.

Som en foljd av transaktionen mojliggjordes for
Kambo Skans AB att for 50 000 kr fa hela
villkorslanet frdan Almi  FOretagspartner
avskrivet. Det innebar dven att Almi slappte
ifran sig samtliga rattigheter kopplade till
projektet. Dartill ar Almi fullt informerade om
Sealwacs planer pa att fardigutveckla och
lansera sensorn och har inga invandningar mot
att detta sker.

Den fortsatta utvecklingen av sensorn som
pagatt sedan Sealwacs forvarvade projektet av
Kambo skans har nastan uteslutande bestatt av
oavlonade arbetsinsatser fran bolagets styrelse
och ledning. Dessa uppskattas till ca 2 000
timmar.

For att battre aterspegla det faktiska vardet av
den immateriella rattigheten till projektet
genomfordes under juli 2014 en uppskrivning
om 2 Mkr. Uppskrivningen ar granskad och
godkand av bolagets revisor.
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Omséttningstillgangar

Bolagets omsattningstillgdngar utgbrs endast
av likvida medel vilka for aren 2012 och 2013
uppgar till 13 972 kr resp. 112 722 kr. Per 31 juli
2014 uppgick likvida medel till 505 244 kr.

Eget kapital

Det egna kapitalet per den 31 december 2012
och 2013 uppgick till 43 932 kr resp. 142 722 kr.
Bolaget genomfdrde under 2013 en nyemission
som tillférde verksamheten 100 000 kr. | maj
2014 genomfordes en nyemission till
teckningskursen 2,67 kr som tillférde Bolaget
ytterligare 400 500 kr.

Under juli 2014 genomférdes en fondemission
genom den uppskrivning av immateriella
rattigheter som beskrivits ovan. Fond-
emissionen registrerades hos Bolagsverket den
19 augusti 2014 och 6kade det egna kapitalet
med 2 Mkr. Inga nya aktier har utgivits i
samband med fondemissionen. Fond-
emissionen 6kade aktiens kvotvarde fran 0,10
kr till 0,31 kr, vilket innebar att aktiekapitalet
Okade till 511 100 kr.

Skulder

Bolaget hade vid balansdagen 2012, 2013 och
31 juli 2014 kortfristiga skulder uppgaende till
20 000 kr. Dessa skulder avser ett lan fran
grundarna. Lanet I6per utan ranta och kommer
aterbetalas efter att forestaende nyemission ar
genomford.

Kassaflode

Bolaget har under samtliga perioder haft
positiva kassafloden vilket framférallt beror pa
att Bolaget genomfért nyemissioner som
tillfort verksamheten likvida medel. Kassa-
flodet for 2012 och 2013 uppgick till 13 972 kr
resp. 98 750 kr. Per 31 juli 2014 uppgick
kassaflodet till 390 715 kr.

Nyckeltal

Bolaget har en negativ rérelsemarginal da
nagon forsaljning annu inte finns i Bolaget.
Soliditeten har genomgaende varit hog och
uppgick for aren 2012 och 2013 till 69 % resp.
88 %. Genom nyemissionen under 2014 6kades
soliditeten till 99 %. Kassalikviditeten ©kade



fran 70 % till 564 % mellan 2012 och 2013. Per
31 juli 2014 uppgick kassalikviditeten till 2 526
%. Samtliga 6kningar ar hanforliga till kontanta
nyemissioner.

Medelantal anstallda

Bolaget saknar idag fast anstéllda och drivs i
huvudsak genom insatser fran nuvarande
dgare. Bolaget avser att halla en slimmad
organisation for att halla nere kostnadsmassan.

Férandring av Bolagets finansiella stallning
sedan senast lamnade redovisning

Efter den 31 juli 2014 har inga storre
forandringar av bolagets féormogenhetsmassa
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skett. En fondemission har registrerats hos
Bolagsverket den 19 augusti 2014 som Okade
aktiekapitalet till 511 100 kr.

Handlingar inférlivade genom hanvisning

Till memorandumet har inférlivats genom
hanvisning till att de finns tillgdngliga pa
Bolagets hemsida foljande dokument: de tva
senaste arens arsredovisningar samt revisors
oversiktliga granskningsrapport per 31 juli
2014. Dessa finns att hédmta pa
www.sealwacs.se.




2014-09-10

Namn Antal aktier Antal roster % aktier/roster
Erling Svensson 469 700 469 700 28,5%
Claes Holmberg 234 900 234 900 14,2%
Lennart Carlsson 234900 234 900 14,2%
Erik Isberg 234 900 234 900 14,2%
Soren Sandstrom 120 000 120 000 7,3%
Magnus Uppsall 112 500 112 500 6,8%
Stefan Wing 75 000 75 000 4,5%
Christer Danielsson 65 300 65 300 4,0%
Roy Jonebrant 65 300 65 300 4,0%
Foretagsfinansiering Fyrstad 37 500 37 500 2,3%
Totalt 1650000 1650 000 100,0%
Aktieférdelning efter emissionen

Vid fulltecknad emission

Namn Antal aktier Antal roster % aktier/roster
Erling Svensson 469 700 469 700 16,2%
Claes Holmberg 234 900 234 900 8,1%
Lennart Carlsson 234 900 234 900 8,1%
Erik Isberg 234 900 234 900 8,1%
Soren Sandstrom 120 000 120 000 4,1%
Magnus Uppsall 112 500 112 500 3,9%
Stefan Wing 75 000 75 000 2,6%
Christer Danielsson 65 300 65 300 2,3%
Roy Jonebrant 65 300 65 300 2,3%
Foretagsfinansiering Fyrstad 37500 37 500 1,3%
Férestaende nyemission 1250000 1250000 43,1%
Totalt 2900 000 2900 000 100,0%
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Okning Totalt  Okning av Totalt Kvot-
Handelse antal aktier antal aktier aktiekapital aktiekapital varde
2012  Bolagets bildande 500 500 50 000 50 000 100
2013  Nyemission 1000 1500 100 000 150 000 100
2013  Split 10:1 13 500 15 000 - 150 000 10
2014  Nyemission 1500 16 500 15 000 165 000 10
2014  Split 100:1 1633500 1650 000 - 165 000 0,10
2014 Fondemission - 1650000 346 500 511 500 0,31
2014  Férestdende nyemission* 1250000 2 900 000 387 500 899 000 0,31

*: Utveckling vid full teckning av forestaende nyemission.
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Aktiekapitalet i Sealwacs AB uppgar fore
nyemissionen till 511 500 kronor, fordelat pa
1 650 000 aktier. Efter genomford nyemission
av 1 250 000 aktier kommer aktiekapitalet att
uppga till 899 000 kronor. Bolaget kommer da
att ha 2 900 000 aktier. Enligt den nuvarande
bolagsordningen kan antalet aktier i Bolaget
uppga till maximalt 6 600 000 aktier.

Alla aktier i Bolaget berattigar till vardera en
rost. Samtliga aktier har lika ratt till utdelning
och del i Bolagets vinst och andel i tillgangar vid
en likvidation. Aktiedgare i Bolaget har
foretradesratt vid emission, i proportion till
befintligt innehav. Aktierna ar upprattade
enligt svensk ratt och denominerade i svenska
kronor.

Aktiebok

Bolagets aktiebok kontoférs av Euroclear
Sweden AB, Box 7822, 103 97 STOCKHOLM,
som registrerar aktierna pa den person som
innehar aktierna.

Handelsbeteckning

Handelsbeteckningen foér Bolagets aktie
kommer att vara SEAL. ISIN-kod for aktien &r
SE0006261038.

Utdelning

Alla aktier har lika ratt till utdelning. De nya
aktierna medfor ratt till utdelning fran och med
rakenskapsaret 2014. Eventuell utdelning
beslutas av ordinarie arsstamma. Utbetalning
ombesorjs av Euroclear Sweden AB. Avdrag for
prelimindr skatt ombesorjs normalt av
Euroclear eller, betraffande  forvaltar-
registrerade aktier, av forvaltaren. Ratt till
tilldelning  tillfaller den pa faststalld
avstamningsdag, som bestams av
bolagsstamman, ar registrerad som agare i den
av Euroclear forda aktieboken. Aktiedgare har
ratt till andel i Overskott vid en eventuell
likvidation i férhallande till det antal aktier som
innehavaren ager.
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| det fall nagon aktiedgare inte kan nas genom
Euroclear kvarstar dennes fordran pa
utdelningsbeloppet mot Bolaget och begransas
endast genom regler om preskription. Vid
preskription tillfaller  utdelningsbeloppet
Bolaget.

Det foreligger inga restriktioner for utdelning
eller sarskilda forfaranden for aktiedgare
bosatta utanfor Sverige och utbetalning sker
via Euroclear pa samma satt som for aktiedgare
bosatta i Sverige. FOor aktiedgare som inte ar
skatterattsligt hemmahoérande i Sverige utgar
dock normal svensk kupongskatt (se sid. 39,
Skatteaspekter i Sverige).

Utspadningseffekter

Samtliga aktier som erbjuds i erbjudandet ingar
i den nyemission som Bolaget genomfor. Det
sker darmed ingen forsdljning av befintliga
aktier. For befintliga aktiedgare som inte
tecknar sig i foreliggande emission uppstar en
utspadningseffekt om totalt 1 250 000
nyemitterade aktier, vilket motsvarar ytter-
ligare cirka 76 % aktier i Sealwacs om
emissionen fulltecknas.

Det finns inga ytterligare bemyndiganden eller
ataganden utover foreliggande nyemission
fran bolagsstdamma som paverkar antalet aktier
| Bolaget.

Ovrig information om aktierna

Bolagets aktier kan fritt 6verlatas pa annan
part. Aktierna ar ej féoremal for erbjudande som
lamnats till foljd av budplikt, inlésenratt eller
|6sningsskyldighet. Bolagets aktie har e heller
varit foremal for offentligt uppkdpserbjudande
under det innevarande eller foregaende
rakenskapsaret. For att andra aktiedgarnas ratt
i Bolaget kravs ett bolagsstimmobeslut med
kvalificerad majoritet.

Vardering av aktierna

Varderingen som ligger till grund for
teckningskursen i erbjudandet bygger i
huvudsak pa styrelsens beddmning av



marknadspotential och forvdantad avkastning,
men dven pa historiskt nedlagda investeringar,
vilka uppgar till éver 2 Mkr foér projektet.
Darutover har Erling Svensson och 06vriga
styrelsen lagt ner oOver 7 000 oavlonade
arbetstimmar i projektet. Hansyn har tagits till
att  Sealwacs  dnnu inte  har en
kommersialiserad  produkt, vilket dkar
investeringsrisken i bolaget. Styrelsen gor den
samlade beddmningen att teckningskursen
4,85 kronor utgdér en skadlig vardering av
Bolaget utifran dagens marknadssituation samt
produktens utvecklingsstadium. Varderingen
av Bolaget ar "pre-money” ca atta miljoner
kronor.

Lock Up-avtal

Ett avtal har i samrad med AktieTorget slutits
mellan Sealwacs och de stérre aktiedgarna
tillika styrelseledamoter och VD vilket innebar
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att dessa forbinder sig att inte sdlja mer an tio
procent av sina aktier under det forsta aret
efter att Bolaget har noterats pa AktieTorget.
Denna grupp motsvarar 90,9 procent av
aktierna i Bolaget, kapital saval som roster,
innan den forestdende nyemissionen. De
personer som omfattas av avtalet ar Claes
Holmberg, Erling Svensson, Lennart Carlsson,
Erik Isberg, Christer Danielsson, Roy Jonebrant,
Séren Sandstrom och Stefan Wing.

Teckningsférbindelser

Det foreligger inga teckningsforbindelser eller
garanter for genomférandet av pagaende ny-
emission.

Likviditetsgarant
Sealwacs AB har inget avtal med nagon partom
att garantera likviditeten i handeln av aktien.



En investering i Sealwacs AB utgdr en
affairsmojlighet, men innebar ocksa risker.
Dessa kan p.g.a. omvarldsfaktorer och Bolagets
affarsinriktning vara svara att kvantifiera. Hela
det investerade kapitalet kan forloras. | foretag
med ringa eller begransad historik kan risken
ses som extra stor. For att bedéma Bolaget ar
det viktigt att beakta de personer som skall
driva verksamheten, deras bakgrund, samt
riskprofilen i den verksamhet som skall
bedrivas. Den som Overvager att teckna sig for
kop av aktier i Sealwacs bor inhdmta rad fran
kvalificerad radgivare. Nedan redogors for ett
antal riskfaktorer som har betydelse for
bedémningen av Bolaget och dess aktie.
Riskfaktorerna  ar inte framstdllda i
prioriteringsordning och gor inte ansprak pa att
vara heltackande.

Bolagsrisker

Begransade resurser

Sealwacs ar ett litet foretag med begransade
resurser vad galler ledning, administration och
kapital. For genomforandet av strategin ar det
av vikt, att resurserna disponeras pa ett for
Bolaget optimalt sadtt. Det finns en risk att
Bolagets resurser inte racker till och darmed
drabbas av finansiellt och operativt relaterade
problem.

Beroende av nyckelpersoner och medarbetare
Sealwacs baserar sin framgang pa ett fatal
personers kunskap, erfarenhet och kreativitet.
Bolaget ar beroende av att i framtiden kunna
finna kvalificerade medarbetare. Bolaget
kommer i framtiden att arbeta hart med att
minska beroendet  genom en god
dokumentation av rutiner och arbetsmetoder.

Intjdningsférmaga och kapitalbehov

Det kan inte uteslutas att det tar langre tid an
berdknat, innan Bolaget nar ett positivt
kassaflode. Det kan inte heller uteslutas att
Sealwacs i framtiden kan komma att soka nytt
externt kapital. Det finns inga garantier att det
i sa fall kan anskaffas pa for aktiedgare
fordelaktiga villkor. Ett misslyckande i att
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generera vinster i tillracklig omfattning kan
paverka Bolagets marknadsvarde.

Produktutveckling

Bolaget avser att kommersialisera en produkt
som annu befinner sig i ett tidigt stadium.
Utvecklingen kan ta langre tid och mer resurser
i ansprak an vad styrelsen idag har anledning
att forvanta sig. Svarforutsedda hinder i
produktens utveckling kan fa en negativ
paverkan pa Bolagets finansiella utveckling.

Forsaljningsrisk
Det gar inte att med sdkerhet fastsla att de nya
produkter som Bolaget skall distribuera och

salja far det positiva mottagande pa
marknaden som férespeglas i det har
memorandumet.  Kvantiteten av salda

produkter kan bli lagre och tiden det tar att
etablera sig pa marknaden kan vara langre an
vad Bolaget i dagens skede har anledning att
tro.

Marknadsrisker

Aktiens likviditet

Sealwacs aktie ar idag inte likvid. Aktien
kommer daremot att tas upp till handel pa
AktieTorget under forutsattning att spridnings-
kravet for aktien ar uppfyllt och att den nu
aktuella nyemissionen genomfors. Det finns
ingen garanti for att aktier foérvarvade genom
nyemissionen kan saljas till for innehavaren
acceptabla nivaer vid varje given tidpunkt.

Kursfall pa aktiemarknaden

Aktiemarknaden kan generellt ga ner av olika
orsaker sa som rantehdjningar, politiska utspel,
valutakursférandringar och samre konjunk-
turella forutsattningar.

Aktiemarknaden praglas aven till stor del av
psykologiska faktorer. En aktie som Sealwacs
aktie paverkas pa samma satt som alla andra
aktier av dessa faktorer, vilka till sin natur
manga ganger kan vara problematiska att
forutse och skydda sig mot.



BOLAGSORDNING FOR SEALWACS AB
(org. nr 556890-8486)

81 Firma
Bolagets firma ar Sealwacs AB. Bolaget ar
publikt (publ).

§2  Styrelsens site
Styrelsen har sitt sdate i Goteborgs kommun.

83  Verksamhet

Bolaget ska bedriva verksamhet inom
utveckling och tillverkning av utrustning och
mjukvara for overvakning av
tillverkningsprocesser  inom  plast- och
gummiindustrin  samt  darmed forenlig
verksamhet.

84  Aktiekapital
Aktiekapitalet utgor lagst 511.500 kronor och
hogst 2 046.000 kronor.

§5  Antal aktier
Antalet aktier skall vara lagst 1 650 000 och
hogst 6 600 000.

§6  Styrelse
Styrelsen skall besta av lagst tre och hogst sex
ledamoter med hogst tva suppleanter.

87  Revisorer
Bolaget skall ha en eller tva revisorer med
hogst lika manga suppleanter.

§8  Kallelse till bolagsstamma
Kallelse till bolagsstamma skall ske genom
annonsering i Post- och Inrikes Tidningar samt
pa bolagets webbplats. Vid tidpunkten for
kallelse ska information om att kallelse skett
annonseras i Svenska Dagbladet.

Kallelse till arsstamma samt kallelse till extra
bolagsstdmma dar frdga om andring av
bolagsordningen kommer att behandlas skall
utfardas tidigast sex veckor och senast fyra
veckor fére stamman. Kallelse till annan extra
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bolagsstamma skall utfardas tidigast sex veckor
och senast tva veckor fore stamman.

§9  Arenden p3 drsstimman
Pa arsstimman skall foljande
forekomma till behandling:
1) Valav ordférande vid stamman;
2) Upprattande och godkannande av
rostlangd;
3) Godkdnnande av dagordningen;
4) Val av en eller tva justerare;
5) Prévning av om stdmman blivit
behérigen sammankallad;
6) Framlaggande av arsredovisningen

arenden

och revisionsberattelsen samt, i
forekommande fall, koncern-
redovisningen och koncern-
revisionsberattelsen;

7) Beslut om:

a) faststdllande av  resultat-
rakningen och balans-
rakningen, samt, i fore-
kommande fall, koncern-
resultatrakningen och

koncernbalansrakningen,

b) dispositioner betraffande
Bolagets vinst eller forlust
enligt den faststdllda balans-
rakningen,

c) ansvarsfrinet at  styrelse-
ledamoterna och verkstallande
direktoren.

8) Faststdllande av antalet styrelse-
ledamoéter och suppleanter samt
antalet revisorer och revisors-
suppleanter.

9) Faststallande av  arvoden  at
styrelsen och revisor eller revisorer.

10) Val av styrelse samt revisor och
revisorer.

11) Annat arende, som ankommer pa
stamman enligt aktiebolagslagen
(2005:551) eller bolagsordningen.



8§10 ROstning

Vid bolagsstamman far varje rostberattigad
rosta for fulla antalet av honom féretradda
aktier utan begransning i rostetalet.

§11 Rakenskapsar
Bolagets rakenskapsar skall vara kalenderar.

8§12 Deltagande i bolagsstimma

For att fa delta i bolagsstamman skall
aktiedgare anmala sig hos Bolaget senast den
dag som anges i kallelse till stamman, fore kl.
16.00. Denna dag far inte vara sdndag, annan
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allmén helgdag, l|6rdag, midsommarafton,
julafton eller nyarsafton och inte infalla
tidigare an femte vardagen fére stimman.

Aktiedgare far vid bolagsstamma medféra ett
eller tva bitraden, dock endast om aktiedgaren
gjort anmalan harom enligt foregaende stycke.

§13 Avstamningsférbehall

Bolaget aktier skall vara registrerade i ett
avstamningsregister enligt lagen (1998:1479)
om kontoforing av finansiella instrument.



Inledning

Foljande sammanfattning av skatte-
konsekvenser for investerare, som ar eller blir
aktiedgare i Sealwacs AB genom denna
nyemission, ar baserad pa aktuell lagstiftning
och ar endast avsedd som allman information.

Den skattemdssiga behandlingen av varje
enskild aktiedgare beror delvis pa dennes egen
situation. Sarskilda skattekonsekvenser, som ej
finns beskrivna i det féljande, kan bli aktuella
for vissa kategorier av skattskyldiga, inklusive
personer ej bosatta i Sverige. Framstallningen
omfattar bland annat inte de fall dar aktie
innehas som omsattningstillgang eller innehas
av handelsbolag.

Utdelning

Mottagen utdelning ar i sin helhet skattepliktig
for fysiska personer och dédsbon. Beskattning
sker i inkomstslaget kapital. Skattesatsen ar for
narvarande 30 procent.

For juridiska personers innehav av sa kallade
kapitalplaceringsaktier  galler att hela
utdelningen utgér skattepliktig inkomst av

naringsverksamhet.  Skattesatsen ar  for
narvarande 22 procent.
For svenska aktiebolag och ekonomiska

foreningar foreligger skattefri utdelning pa sa
kallade naringsbetingade aktier. Noterade
andelar anses naringsbetingade  under
forutsattning att andelsinnehavet motsvarar
minst 10 procent av rosterna eller att
innehavet betingas av rorelsen. Skattefrihet for
utdelning pa noterade aktier forutsatter att
aktierna inte avyttras inom ett ar fran det att
aktierna blev néringsbetingade for inne-
havaren. Kravet pa innehavstid maste inte vara
uppfyllt vid utdelningstillfallet.

Férsaljning av aktier

Genomsnittsmetoden — Vid avyttring av aktier i
Sealwacs AB skall genomsnittsmetoden
anvandas oavsett om séljaren ar en fysisk eller
en juridisk person. Enligt denna metod skall
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anskaffningsvardet for en aktie utgoras av den
genomsnittliga anskaffningskostnaden  for
aktier av samma slag och sort berdknat pa
grundval av faktiska anskaffningskostnader och
hénsyn taget till intréffade férandringar (sasom
split eller fondemission) avseende innehavet.
Som ett alternativ till genomsnittsmetoden kan
ifraga om marknadsnoterade aktier den s.k.
schablonregeln anvandas. Denna regel innebar
att omkostnadsbeloppet far berdknas till 20
procent av forsaljningspriset efter avdrag.

Privatpersoner — Vid forsdljning av aktier
beskattas fysiska personer och doédsbon for
kapitalvinsten i  inkomstslaget kapital.
Skattesatsen ar for narvarande 30 procent.
Kapitalforlust pa aktier ar samma ar avdragsgill
mot vinst pa andra aktier eller mot andra
marknadsnoterade delagarratter (med
undantag for andelar i investeringsfonder som
innehaller endast svenska fordringsratter). Till
den del forlusten inte ar fullt ut avdragsgill
enligt ovan ar den avdragsgill med 70 procent
mot andra kapitalinkomster. Om  det
uppkommer ett underskott i inkomstslaget
kapital, medges reduktion av skatten pa
inkomst av tjanst och naringsverksamhet samt
fastighetsskatt med 30 procent for underskott
som uppgar till hégst 100 000 kronor och med
21 procent for underskott darutover.
Underskott kan inte sparas till senare
beskattningsar.

Juridiska personer — Juridiska personer utom
dodsbon beskattas for kapitalvinster i
inkomstslaget naringsverksamhet for nar-
varande till skattesatsen 22 procent. Vinsten
berdknas dock enligt vanliga regler.

Kapitalférluster pa aktier, som innehas som
kapitalplacering, far endast kvittas mot
kapitalvinster pa aktier och aktierelaterade
instrument. Om vissa villkor ar uppfyllda kan
forlust dven kvittas mot kapitalvinster pa aktier
och aktierelaterade instrument som upp-
kommit i bolag inom samma koncern, under
forutsattning att koncernbidragsratt foreligger.



En inte utnyttjad forlust far utnyttjas mot
kapitalvinst pa aktier eller aktierelaterade
instrument utan begransning framat i tiden.

For naringsbetingat innehav av noterade aktier
galler for narvarande att ingen avdragsratt
foreligger for forluster samtidigt som vinster ej
ar skattepliktiga under forutsattning att
aktierna inte avyttras inom ett ar fran det att

andelarna  blivit  néaringsbetingade  hos
innehavaren.
Fdmansaktiebolag — For famansaktiebolag

géller sarskilda regler. Dessa beror dock endast
sadana aktiedgare eller ndrstaende denne, som
ar verksamma i Bolaget i betydande om-
fattning. Beskrivningen av prospektet avser
endast fall dar dgaren &r passiv, och dessa
sarskilda regler behandlas darfor inte ndrmare
har.

Investeringssparkonto

For fysiska personer som innehar aktierna i
Investeringssparkonto utgar ingen reavinst-
skatt vid forsaljning av aktierna. Det foreligger
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inte heller nagon avdragsratt vid forlust vid
eventuell forsaljning av aktierna. For eventuell
utdelning pa aktierna erlaggs ingen kallskatt.
All beskattning sker via en avkastningsskatt
som baseras pa kapitalbasen for kontot,
oavsett om det gjorts vinst eller forlust pa
kontot. Avkastningsskatten ar ca 0,50 procent,
och betalas varje ar.

Kupongskatt

For aktiedgare bosatta i utlandet, som erhaller
utdelning fran Sverige, inkluderas normalt
kupongskatt. Skattesatsen ar for narvarande 30
procent, som i allmdnhet reduceras genom
tillampligt dubbelbeskattningsavtal. For
utlandskt bolag som innehaft naringsbetingad
aktie i minst ett ar kan dock utdelningen vara
skattefri om skattefrihet hade forelegat om det
utldndska Bolaget hade varit ett svenskt
foretag. | Sverige ar det normalt Euroclear, som
svarar for att kupongskatt innehalls. | de fall
aktier ar forvaltarregistrerade, svarar for-
valtaren for kupongskatteavdraget.



Namn Org nummer Befattning Tid

Claes Holmberg Styrelseordférande

Sealwacs AB 556890-8486 Ordférande 2012-06-27 -

Emotra AB 556612-1579 Ledamot, VD 2012-02-27 -

PExXA AB 556956-9246 Ordférande 2014-01-31 -

Torpa Industrier Aktiebolag 556514-2469 Ledamot 1995-10-13 —

Biolight AB 556724-7373 Ledamot 2007-02-28 — 2011-02-04
VD 2007-10-17 — 2011-02-04

Biolight Patent Holding Aktiebolag 556497-5448 Ledamot 2003-09-24 — 2011-05-09

Bostadsrattsforeningen Vasagatan 4 i

Goteborg 769601-6323 Ledamot 2008-07-24 - 2011-11-10

| foljande foretag har, eller har Claes Holmberg under de senaste fem aren haft, en direkt dgarandel som
overstiger tio procent: Sealwacs AB, Emotra AB och Torpa Industrier AB.

Namn Org nummer  Befattning Tid

Erling Svensson Ledamot

Sealwacs AB 556890-8486 Ledamot 2012-06-27 -

Kambo Skans Aktiebolag 556448-8640 Ledamot, VD 1992-08-10 —

Bergo Flooring AB 556156-3080 Ledamot 2008-06-05 — 2012-04-02

| foljande foretag har, eller har Erling Svensson under de senaste fem aren haft, en direkt dgarandel

som Overstiger tio procent: Kambo Skans Aktiebolag och Sealwacs AB.
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Namn

Org nummer

Lennart Carlsson

Sealwacs AB

Ana Biotherme Bedding Aktiebolag
Ana Industrier Aktiebolag
Bruksgruppen Aktiebolag

Carlsson TL Medical AB
Dreamliner Bedding AB

Eurobed Properties AB

Flotana AB

International Domain Store Sweden AB

K.-G. Strid AB

LENNART KARLSSON ELEKTRONIK KONSULT

Promimic AB

Zimmer Dental Sweden AB

Syspiro Diagnostics AB

556890-8486
556332-8201
556308-4861
556344-4628
556657-1476
556734-8056
556689-7160
556377-5732

Konkurs inledd 2014-05-13

556806-6897
556551-6142
550503-7837

Avférd enligt 17§ Handelsregisterlagen

556657-7754
556628-4575

556752-4805

Befattning Tid

Ledamot

Ledamot 2012-06-27 -
Ordférande 2013-04-20 -
Ordférande 2013-05-06 —
Ordférande 2013-05-03 -

Ledamot 2004-05-12 -
Ordférande 2013-04-20 -
Ordférande 2013-04-20 -
Ordférande 2013-04-20 -
Ordférande 2013-05-06 —

Suppleant 1998-01-19 -

Innehavare —2009-12-22

Ledamot 2006-02-27 -
Ordférande 2012-07-30 -

Ledamot 2012-06-28 — 2012-07-30
Ordférande 2008-11-27 — 2012-06-28
Ledamot 2010-09-10 - 2011-08-10

Upplést genom fusion 2011-12-01

| foljande foretag har, eller har Lennart Carlsson under de senaste fem aren haft, en direkt dagarandel
som Gverstiger tio procent: Sealwacs AB, Ana Industrier AB, Bruksgruppen AB, Carlsson TL Medical

AB och ForValue AB.

Namn Org nummer Befattning Tid

Sten Trolle Ledamot

Sealwacs AB 556890-8486 Ledamot 2014-07-01 -

Atherioco AB 556615-1592 Suppleant 2002-03-12 -

HNT Scientific AB 556972-8511 Ledamot, VD 2014-05-27 -

INGENJORSFIRMA STEN TROLLE 420908-8576 Innehavare

J Lindstedt LINDAB AB 556439-6587 Suppleant 2009-05-06 — 2010-10-21

Medscienta AB 556890-1283 Ledamot, VD 2012-04-10 -

SOLARIS nova Aktiebolag 556151-1691 Ledamot

PheroNet AB 556637-0242 Ordférande, VD 2003-09-24 —2009-11-02

Scandinavian Technology Group AB 556615-1444 Ledamot 2002-03-14 — 2003-08-05
Ordférande 2003-08-05 —2010-12-03

Taurus Energy Aktiebolag (publ) 556389-2776 Ordférande 2007-03-05 — 2010-01-12

Whntresearch AB 556738-7874 Ordférande 2008-03-13 - 2010-07-19

| foljande foretag har, eller har Sten Trolle under de senaste fem aren haft, en direkt d4garandel som
Overstiger tio procent: Ingenjorsfirma Sten Trolle, Medscienta ab och SOLARIS nova AB.
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Namn Org nummer Befattning Tid

Roy Jonebrant Ledamot

Sealwacs AB 556890-8486 Ledamot 2012-06-27 -

EMOTRA AB 556612-1579 Ledamot 2013-07-17 -

Jonebrant Ekonomikonsult AB 556501-8115 Ledamot 1994-12-28 —

Pilum AB (publ) 556556-8325 Extern vice VD 2014-07-11 -

Pilum Engineering AB 556683-4718 Suppleant 2013-08-13 —

Pilum Envipower AB 556750-6869 Suppleant 2013-08-06 —

Pilum Industrifilter AB 556754-8556 Suppleant 2013-07-22 -

Stromsfors 1:3 Norrkdping AB 556959-5449 Suppleant 2014-03-18 —

WTC - MACRO Polyproject AB 556140-5084 Ledamot 2013-07-29 — 2013-12-27
Suppleant 2013-12-27 — 2014-03-27

Biolight Patent Holding Aktiebolag 556497-5448 Ledamot 2011-05-09 — 2012-08-06

Abelco AB 556775-2745 Extern VD 2012-11-21 -2013-05-02

Biodynam AB 556847-8118 Ledamot 2011-03-29 - 2012-08-06

Biolight AB 556724-7373 Extern vice VD 2011-05-13 — 2012-08-06

| foéljande foretag har, eller har Roy Jonebrant under de senaste fem aren haft, en direkt dgarandel
som Overstiger tio procent: Jonebrant Ekonomikonsult AB.

Namn Org nummer Befattning Tid
Soren Sandstrom VD
Sealwacs AB 556890-8486 Extern VD 2014-07-01 -

Séren Sandstrom har under de senaste fem aren inte haft en direkt dgarandel som Overstiger tio
procent.

Namn Org nummer  Befattning Tid

Erik Isberg Ledamot

Sealwacs AB 556890-8486 Ledamot 2012-06-27 -
COM SAFE TELEKOMMUNIKATION

HANDELSBOLAG 916831-3857 Bolagsman

IK ELEKTRONIK HANDELSBOLAG 916559-9573  Bolagsman

| foljande foretag har, eller har Erik Isberg under de senaste fem aren haft, en direkt dgarandel som

Overstiger tio procent: IK ELEKTRONIK HANDELSBOLAG och Sealwacs AB.

Ingen av de i styrelsen ingdende ledamoéterna eller de ledande befattningshavarna har domts i
bedragerirelaterade mal, drabbats av myndigheters sanktioner eller anklagelser, eller forbjudits av
domstol att inga som medlem av Bolagets forvaltnings-, lednings- eller kontrollorgan, eller fran att ha
en oOvergripande funktion hos Bolaget. Eventuella konkurser, likvidation eller konkursférvaltning
framgar av sammanstéllningen. Inga styrelseledamoter eller personer som ingar i ledningen anses ha

privata intressen som star i strid med Bolagets intressen.
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eal'acs

eal Warning And Control System

Goteborgsvagen 74
433 63 Savedalen

AktieTorget ar ett vardepappersinstitut och driver en sa kallad handelsplattform bendmnd MTF
(Multilateral Trading Facility). AktieTorget tillhandahaller ett effektivt aktiehandelssystem (INET
Nordic), tillgangligt for banker och fondkommissionarer anslutna till OMX Stockholm-bérserna. Det
innebar att den som vill kdpa och sélja aktier som ar noterade pa AktieTorget anvander sin vanliga
bank eller fondkommissiondr. Aktiekurser fran bolag pa AktieTorget gar att folja i realtid pa
AktieTorgets hemsida samt hos de flesta Internetmaklare och pa hemsidor med
finansiell information. Aktiekurser finns dven att félja pa Text-TV och i dagstidningar. Aktierna
kommer att bli foremal for handel pa AktieTorget den 31 oktober 2014, under forutsattning att
emissionen genomfoérs och AktieTorgets spridningskrav uppfylls.
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